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工位信息化装备系统需求报告
1.设备功能


1.1 用于消除人工记录数据成本，该设备对现场使用的烙铁使用情况，温度设置与记录、防静电设施检测，手腕带佩戴和监控，温湿度数据系统采集，在看板上实时显示各加工人员的在岗使用情况并进行记录，确保加工数据真实、完整，避免人工不增值成本。

1.2 该信息化系统分为四个板块，分别是工作台板块，防静电系统板块，温度采集板块，MES数据采集与看板管理系统板块。
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图一
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图二

1.3 设备工作要求

1.3.1设备具有自动识别故障碍功能，实现自动报警，并对该路的信息进行自检。

1.3.2每张桌面安装2个静电报警装置，当感应到人在工作台边沿2～5S后，语音提醒佩戴手腕带，直至佩戴手腕带或离开该区域，报警取消，加工者在未使用手腕带时、mes不能打开派工，电烙铁不能开机，形成联控。

1.3.3每10min（可更改时间）检测烙铁烙铁头温度并记录归档，温度在mes调用，不能私自设置温度，如需要温度只能通过技术人员修改mes系统内的工艺参数后，再调取使用。

1.3.4烙铁软件兼容WELL、JBC、OK三大品牌烙铁。

1.3.5桌面的设备为影藏升降式，导线收集装置，在使用时刷卡一键上升，不使用时一键下降，上升下降速度暂定5cm/1s，带限位和防卡死功能。

   1.3.6员工使用员工卡刷卡开机，打开工位电源，离岗10min自动关闭电源或者进入休眠状态，需要再次刷卡才能开机使用。

   1.3.7现场看板实时监控加工者的手腕带佩戴、停机、离岗、烙铁开关机、烙铁温度显示等情况，并形成数据归档。

2.工作台技术要求
2.1工作台板块

2.1.1配置清单
	序号
	名称
	数量
	备注

	1
	卡座式
	82
	见图一、图二

	2
	桌面式
	112
	

	3
	防静电采集口
	400
	每个工位两个

	4
	烙铁采集口
	64
	每个焊接工位1个

	5
	传送台面
	42
	2工位1个

	6
	升降机构
	64
	每个焊接工位1个


2.1.2工作台参数

	序号
	参数

类别
	技术要求
	参数值
	备注

	1
	通用设

备参数
	主供电源
	220V，50Hz
	

	2
	
	主供气源
	0.4-0.8MPa
	

	3
	
	工作温度
	18～28℃
	

	4
	
	湿度
	≤70%
	

	5
	
	噪音
	＜65db
	

	6
	
	重量
	≤500kg/m2
	

	7
	工位

配置
	工位尺寸范围
	L1600mm×W800mm
	

	8
	
	工位高度
	70mm～85mm
	高度可调

	9
	
	台面承受重量
	≥200kg
	

	10
	
	自动静电报警传感器位
	2个
	

	11
	
	86电源插座
	3个(或6插孔位电源插座）
	10A

	12
	
	卡座位显示器放置位置
	2个22寸显示器位
	

	13
	
	桌面式显示器放置位置
	1个22寸显示器位
	

	14
	
	IC卡读卡器位
	1个
	

	15
	
	扫描枪位
	1把
	

	16
	
	烙铁升降平台位
	1个
	

	17
	
	排风管道
	1根
	有固定限位卡，口部过滤网和阀门

	18
	
	传递工位
	2人1位
	

	19
	
	焊台采集数
	64个
	

	20
	
	防静电采集口
	400个，每工作台2个
	

	21
	
	流转台尺寸
	L1550mm×W400mm（32位）
	手动任意旋转

	22
	
	高度
	70～90mm
	可调

	23
	
	桌面排风管规格
	Φ60mm×1200mm
	

	24
	
	桌面排风管数量
	72个
	

	25
	
	主排风管直径
	φ≥300mm
	

	26
	
	流转台面承重
	30kg
	

	2227
	
	工作台接口
	航空连接器与周转传递平台软线对接
	

	29
	
	传递平台
	L1550×W320mm
	

	30
	
	键盘位
	1个
	

	31
	
	垃圾桶位
	1个
	

	32
	
	抽屉
	1个
	

	33
	
	智能升降台
	1套（宽270×高380×厚340mm）
	有限位装置

	34
	照明

系统
	光源类型
	LED无影灯（白光）
	

	35
	
	光通量
	≥1000LM
	

	36
	
	照明色温
	3500K-4500K
	

	37
	
	独立照明灯具长度
	≥800mm
	

	38
	
	外观颜色
	银色（工业铝合金)
	

	39
	
	材质
	高强度钢化玻璃（透明/磨砂）
	

	40
	
	光源寿命
	≥10万个小时
	

	41
	升降

模块
	运动马达类型
	伺服马达+丝杆
	

	42
	
	Z定位精度
	不低于20um
	

	43
	
	平台架构
	钢架/工业铝合金
	

	44
	防静

电
	工作台面
	表面电阻小于109
	

	45
	
	桌垫与地电阻
	＜106
	

	46
	
	防静电台面颜色
	绿色
	

	47
	桌面

材质
	框架
	铝合金型材
	

	48
	
	桌面
	多层实木，厚度25mm
	


2.1.3防静电系统工作要求

2.1.3.1实时报警及自动获取数据功能，以确保系统管理的可追溯性。

2.1.3.2系统对多种ESD管控设备自动识别，提高了设备管理绩效评估的效率。

2.1.3.3系统可按不同生产要求作出功能调整，如增加“员工就座状态”监控功能。

2.2.3.4可根据需求需要不断扩容，当增加硬件后，只需在现有软件基础上升级，就可方便快捷的实现，系统建立简单方便，备件更换维修方便。

2.2.3.5防静电系统参数
	序号
	名称
	技术要求
	数量
	备注

	1
	腕带实时检测器
	/
	200台
	监控器主机（一拖二）

	2
	双线腕带连接器
	/
	400台
	人员腕带接入口（判断腕带是否良好）

	3
	一拖四分配器
	/
	100台
	监控器的供电及信号读取

	4
	信号转换器
	/
	10台
	信号转换

	5
	操控软件
	/
	1套
	管理静电系统

	6
	监控器接地线
	/
	
	

	7
	双线手腕带
	
	
	

	8
	通讯线
	
	
	


2.1.4烙铁温度系统

2.1.4.1提高焊接质量和效率，规范工艺参数，减少人为错误。

2.1.4.2在PC端编辑工艺参数，加工者选择参数导入该使用的温度。

2.1.4.3通过MES配置工艺参数

烙铁温度系统参数

	序号
	参数类别及功能要求
	技术要求
	数量
	备注

	1
	操控软件
	JBC、WELL、OK
	1套
	3合一

	2
	工艺数据采集软件
	将烙铁温度实时采集，提供给PC
	1套
	

	3
	点检
	按设定时间进行点检
	每个点
	

	4
	温度曲线实时显示
	PC将每台烙铁采集，并汇总，形成图样
	1套
	

	5
	对地电阻实时显示
	检测烙铁对地电阻
	
	

	6
	运行时间分析
	
	
	

	7
	使用寿命实时检测
	
	
	

	8
	MES系统
	实时向MES系统提供数据，形成数据表，检测使用情况，提供看板管理数据
	
	

	9
	采集点
	
	64
	

	
	
	
	
	


2.1.5通信要求
	序号
	参数

类别
	技术要求
	参数值
	备注

	1
	数据

通信
	闭环通讯 
	烙铁温度、防静电系统、无纸化系统
	系统数据整合

	2
	
	MES接口通信
	具备与MES的通讯接口，将静电系统、烙铁温度系统数据进行联控，形成看板管理
	

	3
	
	输出数据格式
	输出数据为XML/EXCEL结构格式
	数据格式应公开

	4
	
	输出数据
	设备状态及检测结果（是否合格，不合格类型、位置等）输出功能
	

	5
	
	外部数据互联作业
	与公司无纸化系统兼容，可调用工艺从参数
	

	6
	
	数据存储、终端
	异常断网、断电时，设备不应出现本机检测数据或状态数据丢失
	


通用要求 

   3.1工作台要求
设备具有急停开关、电源欠压、过压保护、过流保护、漏电保护、接地良好，防静电功能。
4.交付要求
4.1 交付周期：
签订采购合同后3个月内。
4.2 设备操作培训、验收要求。
4.2.1负责对设备采购方操作人员进行技术培训指导，直至操作人员能够安装、调试及处理简单常见故障，培训在甲方现场进行。
4.2.2设备保修期内，使用过程中发现设备质量问题，设备厂家接到通知后必须迅速解决。在得到林泉许可后，迅速派技术人员到现场解决问题。
4.2.3甲方为进行维修而要求生产并供应的设备零部件 (以下简称「维修零部件」)，乙方应尽可能满足该要求。维修零部件的价格按照市价进行，不得抬高价格。
4.3 设备交付需提供的相关资料、附件。
4.3.1软件程序（光盘）；
4.3.2设备使用说明书（设备结构说明、使用方法、安全事项、障碍诊断、维护保养、电气原理、耗材清单等）；
4.3.3工艺参数调试指南、操作规程；
4.3.4提供设备、仪器、仪表出厂合格证；
4.3.5未提及的资料按照厂家标配提供。
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